TOPNIK DO AUTOMATYCZNEGO SPAWANIA STALI LUKIEM KRYTYM

SCHWEISSPULVER ZUM AUTOMATISCHEN UP-SCHWEISSEN VON STAHLEN TA. St. 4
rzezie

FLUX FOR AUTOMATIC SUBMERGED ARC WELDING OF STEELS

Oznaczenie klasyfikacyjne:
Klassifikation-Kennzeichnung:
Classification marking:

PN-EN ISO 14174:2012 — SF MS 1 87 AC HS

‘Wiasciwosci:

Eigenschaften:

Properties:

Topnik topiony manganowy, szklisty, zapewniajacy dobra stabilno$¢ luku spawalniczego. W procesie spawania wprowadza
mangan i krzem do spoiny. Przeznaczony jest glownie do spawania duzymi szybkos$ciami, zwlaszcza rur wzdluznie i spiralnie
spawanych ze stali niestopowych konstrukcyjnych oraz niskostopowych o podwyzszonej wytrzymalosci. Przydatny
do spawania pradem stalym i przemiennym przy natezeniu pradu do okolo 1300 A. Zuzel topnika charakteryzuje si¢ dobra
akumulacja ciepla, dzigki czemu zapewnia, zwlaszcza przy duzych szybkosciach spawania, bardzo dobry uklad spoin. Nadaje
si¢ rowniez do spawania wielodrutowego i tasma elektrodowa. Topnik wykonywany jest rowniez w wersji spienionej
o0 oznaczeniu TA.St.4S.

Mangan-Schmelzpulver, glasig, sichert gute Schweifbogen-Stabilitit. Beim Schweifen werden Mangan und eine geringe
Menge von Silizium in die Schweipnaht eingefiithrt. Es ist hauptsichlich bestimmt zum Schweifen mit hohen
Geschwindigkeiten besonders der lings-und spiral-geschweifter Rohre aus unlegierten Baustiihlen sowie aus niedriglegierten
hochfesten Stihlen. Eignet sich zum Gleichstrom-und Wechselstromschweifien beim Strom von ca. 1300 A. Die Schlacke
dieses Schweifpulvers charakterisiert sich mit guter Wirmespeicherung, deshalb sichert, besonders bei hohen
Schweipgeschwindigkeiten, sehr gute Schweipnaht-ausfiihrung. Es eignet sich auch zum Schweifen mit mehreren
Drahtelektroden und Bandelektroden. Das Pulver wird auch als verschiiumt mit der Kennzeichnung TA.St.4S geliefert.

Glassy manganese melted flux providing good stability of the welding arc. It introduces manganese and minor amount
of silicon into the weld during the welding process. Mainly assigned for high rate longitudinal and spiral welding of tubes
made of unalloyed structural steel and low-alloy steels of higher durability. Suitable for DC and AC welding at current
strength up to 1300 A. Flux slag is characterized by good heat accumulation and thus it provides very good
layout/arrangement of welds, especially at high welding rates. Also suitable for multiple-wire welding and strip elctrode
welding. This flux is also manufactured in foamed version with TA.St.4S marking.

Ziarnisto$¢:
Koérnung:

Granularity:

0,32+1,6 mm lub inna (uzgodniona z klientem)

0,32+1,6 mm oder andere (nach Absprache mit dem Kunden)

0,32+1,6 mm or different (agreed with the client)

Gestos¢é pozorna:
Scheinbare Dichte:
Apparent density:

1,4+1,7 kg/ dm’® szklisty, glasig, glassy
0,9+1,4 kg/ dm® spieniony, verschiumt, foamy

Gléwne skladniki:
Hauptbestandteile:
Main components:

MnO + SiO, Ca0O
>50% <15%

Zasadowos¢ wg Boniszewskiego:

Basizititsgard nach Boniszewski: ~0,67
Basicity acc. to Boniszewski:

Dopuszczenia:

Zulassungen: TUV
Approvals:

Pakowanie i suszenie:

Verpackung und Trockung:

Packing and drying:

Worki papierowe z wkladka wodoodporna masa netto 25 kg, lub worki typu big bag masa netto 1000 kg, lub
worki foliowe umieszczone w beczkach blaszanych masa netto od 50+325 kg. Topnik nie jest higroskopijny,
jednak w przypadku zawilgocenia topnika zaleca si¢ suszenie w temperaturze 200°C.

Papiersicke mit Wasserdichteinlage a 25 kg Netto-Gewicht, oder grofe Sicke Type big-bag mit 1000 kg
Netto-Gewicht, oder Foliensicke in Blechfissern mit 50+325 kg Netto-Gewicht. Das Pulver ist nicht
hygroskopisch, jedoch bei Lagerung feucht gewordenes Pulver soll vor Gebrauch in 200°C riickgetrocknet
werden.

Paper bags with waterproof insert, net weight 25 kg or big bags, net weight 1000 kg, or foil bags placed in tin
barrels, net weight 50+325 kg. Flux is not hygroscopic, but if it becomes moist, it shall be dried at 200°C.

Orient. sklad chemiczny stopiwa: z drutem, mit Drahtelektrode, with wire % Mn % Si % Mo
Chem. Anal. von Schweipgut (Richtwerte): IMT 6 (S2Mo) 1,2 0,5 0,4
Approx. chem. composit. of weld metal: S2Si 1,2 0,6 -
Orient. wlasno$ci mechaniczne stopiwa: z drutem wytrzymalo$¢ na rozciag. gr. plastycznos$ci wydluzenie praca lamania ISO-V[J] przy -20°C
Mechanische Eigenschaften von Schweifgut mit Drahtelektrode Zugfestigkeit Streckgrenze Dehnung Kerbschlagarbeit Proben ISO-V[J] bei -20°C
(Richtwerte): with wire tensile strength yield point elongation notch impact strength work ISO-V[J] at -20°C

. MPa min., MPa min. As min.
Approximate mechanical properties of weld [MPa min [MPa min| —
metal: IMT 6 (S2Mo) 540 430 22 80

S2Si 500 380 22 40

Zastosowanie:

Anwendung:

Application:

Topnik przeznaczony jest do spawania stali niestopowych oraz niskostopowych o podwyzszonej
wytrzymaltosci. W kombinacji z drutem S2Si odtlenionym krzemem i aluminium nadaje si¢ szczegélnie do
spawania jedno i wielodrutowego duzymi szybkos$ciami powyzej 1,5 m/min.

Das Schweifpulver ist bestimmt zum Schweiffen von unlegierten und niedriglegierten hochfesten Stiihlen.
In der Kombination mit dem Draht S2Si desoxidiertem Silizium und Aluminium eignet es sich besonders zum
Schweiffen mit einer und mit mehreren Drahtelektroden mit hohen Geschwindigkeiten iiber 1,5 m/min.

Flux is used for welding of unalloyed steels and low-alloy steels of higher durability. In combination with S2Si
wire deoxidized with silicon and aluminium it is suitable especially for single-wire welding at high rates
exceeding 1,5 m/min.

Producent i dostawca:
Hersteller und Lieferant:
Manufacturer and supplier:
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