TOPNIK DO AUTOMATYCZNEGO SPAWANIA STALI LUKIEM KRYTYM
SCHWEISSPULVER ZUM AUTOMATISCHEN UP-SCHWEISSEN VON STAHLEN
FLUX FOR AUTOMATIC SUBMERGED ARC WELDING OF STEELS

TA.St.11CrNi

Oznaczenie klasyfikacyjne:
Klassifikation-Kennzeichnung:
Classification marking:

PN-EN ISO 14174:2012 — SF AS 2 63 AC H5

‘Wiasciwosci:

Eigenschaften:

Properties:

Topnik topiony szklisty. Zapewnia dobra stabilno$¢ luku elektrycznego podczas spawania i napawania, gdyz zawiera
w swoim skladzie chemicznym duza ilo$¢ alkalii usprawniajacych jarzenie si¢ luku elektrycznego. Zawartos¢ takich
skladnikow w topniku jak tlenek cyrkonu, tlenek glinu, tlenek magnezu, dwutlenek krzemu i fluorek wapnia,
wytwarza przy spawaniu lub napawaniu zuzel latwo oddzielajacy si¢ od metalu i zapewniajacy wlasciwy uklad spoin
(napoin) zaréwno przy uzyciu elektrod w postaci taSm jak i drutéw. Topnik ten jest przeznaczony do spawania
i napawania lukiem krytym stali wysokostopowych, a przede wszystkim do napawania konstrukcyjnych stali
weglowych za pomoca tasm lub drutéw kwasoodpornych w celu utworzenia warstwy o okreslonych wlasno$ciach
antykorozyjnych. Topnik przeznaczony jest jednoczesnie do spawania lukiem krytym stali wysokostopowych,
a szczegolnie stali kwasoodpornych chromoniklowych. Topnik ten moze by¢ réwniez stosowany do spawania
i napawania wszelkich stali stopowych zawierajacych chrom. Topnik zawiera w swoim skladzie okreslona zawartos¢
tlenku chromu, co przeciwdziala wypalaniu si¢ gléownego skladnika w stopiwie jakim jest chrom. Topnik ten moze
by¢ stosowany do spawania i napawania lukiem krytym ta§mami i drutami ze stali nisko, Srednio i wysokostopowych,
np.: S188Mn, S18153L, S1682. Mozna spawaé¢ pradem stalym lub przemiennym przy nate¢zeniu pradu do okolo
1200 A.

Schmelzpulver, glasartig. Es sichert eine gute Stabilitiit des elektrischen Lichtbognes beim Schweifien. Dieses
Schweifpulver ist gut zum Verbindungs- und Auftragschweifen von hochlegierten Stihlen besonders
sdurebestindingen Chromnickelstihlen geeignet. Das Pulver wird hauptsichlich beim Auftragschweifen mit
Drahtelektroden und Schweipbéindern zur Schweipplattierung von korrosionsbestindingen Werkstoffen verwendet.
Es enthilt entsprechende Menge von Chromoxid, um den Chromabbrand zu vermeiden. Es ist empfehlenswert
dieses Schweisspulver mit Drahtelektroden und Schweifbéindern S188Mn, S18153L, S1682 zu verwenden. Es eignet
sich zum Gleichstrom- und Wechselstromschweifien mit ca. 1200 A.

Glassy melted flux. It provides good stability of electric arc while welding and pad [building-up by] welding, since its
chemical composition includes a large amount of alkalis, which improve glowing of the electric arc. This flux contains
zirconium oxide, aluminium oxide, magnesium oxide, silicon dioxide and limestone fluoride, and while welding or
pad [building-up by] welding, these components produce slag which separates easily from metal and ensures the
correct welds (padding welds) configuration as well using strip electrodes as wire electrodes. This flux is intended for
submerged arc welding and pad [building-up by] welding of high- alloy steels. Flux mainly recommended for pad
[building-up by| welding of structural carbon steels, using acid-resistant strips or wires in order to create barrier
layer of specific properties. This flux is also suitable for submerged arc welding of high-alloy steels, and particularly
acid-resistant, chrome-nickel steels. It can also be used for welding and pad [building-up by] welding of all sorts of
alloy steels containing chromium. It contains a specific amount of chromium oxide which prevent the main weld
metal content, chromium, from burning out. Flux can be used for submerged arc welding and pad [building-up by]
welding along with low- medium- and high-alloy strips and wires, e.g.: S188Mn, S18153L, S1682. Flux suitable for dc
and AC welding at current strength up to about 1200 A.

Ziarnisto$¢:
Koérnung:

Granularity:

0,32+1,6 mm lub inna (uzgodniona z klientem)

0,32+1,6 mm oder andere (nach Absprache mit dem Kunden)

0,32+1,6 mm or different (agreed with the client)

Gestos¢ pozorna:

Scheinbare Dichte: 1,3+1,7 kg/dm®

Apparent density:

Glowne skladniki: ALO; + SiO; + Zr0O, CaF, + MgO 7r0,

1I;I/[al'lptbestandtelle': > 40% >30% >5%
ain components:

Zasadowos¢ wg Boniszewskiego:

Basizititsgard nach Boniszewski:

Basicity acc. to Boniszewski:

~0,15

Pakowanie i suszenie:

Verpackung und Trockung:

Packing and drying:

Worki papierowe z wkladka wodoodporna masa netto 25 kg, lub worki typu big bag masa netto 1000 kg, lub worki foliowe
umieszczone w beczkach blaszanych masa netto od 50+325 kg. Topnik nie jest higroskopijny, jednak w przypadku
zawilgocenia topnika zaleca si¢ suszenie w temperaturze 200°C.

Papiersicke mit Wasserdichteinlage a 25 kg Netto-Gewicht, oder grope Siicke Type big-bag mit 1000 kg Netto-Gewicht, oder
Foliensiicke in Blechfissern mit 50325 kg Netto-Gewicht. Das Pulver ist nicht hygroskopisch, jedoch bei Lagerung feucht
gewordenes Pulver soll vor Gebrauch in 200°C riickgetrocknet werden.

Paper bags with waterproof insert, net weight 25 kg or big bags, net weight 1000 kg, or foil bags placed in tin barrels, net
weight 50+325 kg. Flux is not hygroscopic, but if it becomes moist, it shall be dried at 200°C.

Zastosowanie:

Anwendung:

Application:

Topnik mozna stosowa¢ do platerowania przez napawanie taSmami kwasoodpornymi w produkeji zbiornikow dla przemystu
chemicznego, spozywczego itp. TA.St.11CrNi moze by¢ stosowany do napawania walcow hutniczych oraz innych czesci
maszyn drutami i tasmami stopowymi. Topnik zaleca si¢ stosowaé¢ do spawania lukiem krytym stali stopowych, glownie stali
kwasoodpornych i Zzaroodpornych drutami wysokostopowymi.

TA.St.11CrNi kann bei ein- oder mehrlagigen Schweipplattierungen von Behiltern in der chemischen- und
Lebensmittelindustrie verwendet werden. TA.St.11CrNi kann man auch mit legierten Drahtelektroden und Schweifibiinden
zum Auftragschweifien von Walzwerken und anderen Maschinenteilen verwenden. Mit hochlegierten Drahtelektroden eignet
sich zum UP- Schweifen von legierten hauptsichlich siure- und wirmebestindigen Baustihlen.

Flux can be used for cladding through pad [building-up by] welding using acid-resistant strips to manufacture containers for
chemical industry, food industry, ect. TA.St.11CrNi is suitable for pad [building-up by] welding of metallurgical rolls, and
other parts of machines, using alloy stripes and wires. Flux recommended for submerged arc welding of alloy steels, mainly
acid- and heat-resistant steels, using high-alloy wires.
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